AHAVS V ANMYH3ILS

Vlastnosti

ATLAS GTA

Super biela polymérova hladka stierka

= |dedlne biela, idedlne hladka

= Aplikovanie val¢ekom - lahké, rovnomerné a bleskové nanasanie
bez striekania

= |dedlna konzistencia pre nanasanie a profilovanie

= bez prasnosti - Cisté a bezpecné vyhladenie,za mokra”

= pre ru¢né alebo strojové brasenie
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Technické udaje

ATLAS GTA sa priemyselne vyraba ako hmota na baze Zivi¢cnych pojiv, mineral-
nych plnidiel a modifika¢nych prisad.

Elastickd a odolna na popraskanie — vrstva vytvrdnutej hmoty nie je ndchylna
na popraskanie v priebehu zavddnutia a schnutia stierky ani v priebehu jej pre-
vadzkovania.

Vysoka prilnavost k podkladu - vdaka obsahu polymérov.

Extra vybrana zrnitost — umozuje dosiahnutie velmi hladkého povrchu, ktory je
priamo idedlny pod malbu alebo tapetovanie.

Lahko sa nanasa - rovnaka na celom povrchu snehobiela farba a hladky povrch
ulah¢uji malbu a tym obmedzuju naklady.

Vhodna k zhotovovaniu dekora¢nych efektov - idedna k zhotovovaniu struktd-
rovanych povrchov a plastickych umeleckych efektov.

Lahko pouzitelna - dodava sa z vyroby vo findinej konzistencii k okamzitému
pouzitiu. Nespotrebovand hmotu vo vedre, je mozné pouzit kludne neskér - ale
nie po uplynuti zarucnej doby v dizke 12 mesiacov od datumu vyroby.

Je mozné ju aplikovat strojom alebo manualne pomocou hladidla alebo val¢eka.

Urcéenie

Zhotovenie velmi hladkych stierok - na povrchu muriva a stropov, v interiéroch
budov.

Celoplosné stierkovanie sadrokartonovych dosiek.

Skarovanie sadrokarténovych dosiek s pouzitim sklenych bandazi pre sadro-
kartony.

DRUH FINALNYCH VRSTIEV

Maliarske natery +
Tapety +
DRUH PODKLADU
Beton +
Cementové a vapennocementové omietky +
Sadrové omietky +

Max. hrdbka vrstvy 3mm
Okolitd teplotq a teplota 'podqudu od +5°C do +25°C
a hmoty v priebehuaplikovania
VIhkost v miestnosti v priebehu aplikovania hmoty do 70%

cca 6 hodin (vrstva
o hribkel mm,
teplota +20°C,
vlihkost 50%)

Doba schnutia

Technické poziadavky

ATLAS GTA splfia poziadavky normy EN 15824:2017-07 a EN13963:2005+AC:2006.
Prehldsenie o vlastnostiach ¢. 175/CPR.

EN13963:2005+AC:2006 (PN-EN
13963:2008)

Na interiérové bytové murivo,
Pouzitie stropy, stlpy a deliace priecky
stavebné konstrukcie.

C € EN 15824:2017 (PN-EN 15824:2017-07)

Prifnavost 0,3 MPa

0,89 W/(m-K)
Priemernd tabulkové hodnota
(A\10,dry,mat); P=90%

(EN 1745:2012 tab. A.12)

Sucinitel teplotnej priestupnosti

Pevnost v ohybe 350N

www.atlas.com.pl/sk



Zhotovenie velmi hladkej stierky

Priprava podkladu

Podklad by mal byt:

+ Nosny, vyzrety - doba zretia je zhruba nasledujica:
- 1 tyzder na kazdy cm hrabky u novych sadrovych omietok (napr. ATLAS GIPSSO-
LARIS), cementovych a vapennocementovych omietok,
- 28 dni pre betdnové interiérové murivo a stropy,

Viyssie uvedené Udaje platia za Standardnych podmienok (200C a 55% Rh).
Za inych podmienok budu tieto doby iné.

« Cisty - zbaveny vrstiev, ktoré by mohli narusovat prilnavostk podkladu - hlavne

by mal byt zbaveny prachu, necistét, vapna, olejov, voskov, zvyskov naterov
a antiadhéznych prostriedkov,

+ napenetrovany

- penetracnym prepardtom ATLAS GRUNTOWNIK alebo ATLAS UNI-GRUNT -
v pripade nadmernej nasiakavost podkladu
-adhéznou vrstvou ATLAS GRUNTO-PLAST - pokial mé podklad nizku nasiakavost
alebo mé prilis hladky povrch (napr. beténové stropy a murivo).

Priprava hmoty

Pred pouzitim je potrebné hmotu premiesat. Pouzivajte miesacie nastroje, ktoré
nesposobuju zavzduinenie miesanej hmoty. Hmota je pripravend k pouzitiu
v pripade manudlneho aplikovania. Pri strojovom aplikovani je mozné hmotu
nariedit ¢istou vodou v mnozstve do 2%.

Nanasanie hladkej stierky

Aplikovanie valcekom

Hmotu je potrebné nanasat pomocou valceka (odporicame valcek s rinom
minimélne 11 mm) rovnomerne na celd plochu podkladu. Nanesenu vrstvu
vyhladime nerezovym hladidlom do 5 mindt od naneseni.

Aplikovanie hladidlom

Hmotu nandsame rovnomerne pomocou nerezového hladidla a patricne ho
vtlacujeme smerom k podkladu. Nesmie sa prekrocit odportc¢and hribka vrstvy.
Aplikovanie dalSich vrstiev

mokré na mokré” — dalsiu vrstvu je mozné nandasat po c¢iastocnom, vstupnom
zavadnuti predchadzajlcej vrstvy — povrch by mal byt matny a na dotyk suchy —
to je zhruba po uplynuti 2 hodin od nanesenia (pri teplote 20 °Ca 55 % vihkosti).
mokré na suché’— pokial budeme aplikovat dalsiu vrstvu po zatvrdnuti a zaschnu-
tf prvej vrstvy, je vhodné pred aplikovanim druhej vrstvy zvIh¢it povrch vodou.
Strojové nanasanie

Pre strojové nanasanie odportcame pouzit nasledujlce zariadenia (je potrebné
zdemontovat hlavny filter na zariaden).

Agregat Tryska Tlak
WAGNER PS 3.39 531,533, 535
WAGNER HC 950 531,533, 535 Vadiméin
GRACO T-MAX 506 541,551 v ,ytlak
GRACO MARK VI 531,533 P Y
GRACO MARK X 531,533
Brusenie

Brusit je mozné po celkovom zaschnuti povrchu, odporicame pouzivat sitko
#150-180.

Bezprasné opracovanie povrchu

Bezprasné opracovanie povrchu je mozné vykonavat po zatvrdnuti hladkej stierky.
Opracovavanu plochu lahko zvih¢ime vodou a zatierame kruhovymi pohybmi
pomocou hubového hladidla tak diho, az docielime pozadovanu povrchovu
hladkost stierky.

Skarovanie - s pouzitim bandaze

Skarovat je mozné vo dvoch pracovnych operaciach.

Prva operdcia: Hmotu nanesieme priamo do priestoru skary medzi susednymi
doskami (vyplnime volny priestor). Do cerstvej hmoty vtla¢ime vystuznuskle-
nu bandaz, tak aby sa nevinila a tesne prifnula k doskdm. Na povrch bandéze
nanesieme tenucku vrstvu hmoty a vietko nechdme po zarovnani zatvrdnut.
Druhd operdcia. Po zatvrdnuti, nanesieme dalsiu vrstvu stierkovej hmoty s vacsou
sirkou, ako minule.

Hmota sa hodi tiez k Skarovaniu (zakrytiu) hlaviciek Sraub do sadrokarténovych
dosiek.

Dokoncovacie (finalne) prace

Pred zahdjenim findlnych povrchovych tprav musi byt povrch stierky dokonale
suchy a zbaveny akéhokolvek prachu, ktory vznikol v priebehu brasenia. Malbu
alebo tapetovanie je mozné vykonavat po napenetrovani — tak ako to urcuje
vyrobca farieb, naterovych hmot a tapiet.

Malbu je mozné vykonavat nasledujicimi prostriedkami:

- akrilovymi farbami, napr. ATLAS ecoFARBA

- latexovymi farbami, napr. ATLAS optiFARBA.

Spotreba

Zhotovenie hladkej stierky: priemernd spotreba: cca 1,5 kg hmoty na 1 m? pri
hrdbke vrstvy T mm.

Skarovanie sadrokarténovych dosiek: priemerna spotreba cca 0,5 kg na 1 bezny
meter spojenia sadrokarténovych dosiek. (spotreba zalezi od hribky a tvaru hran
sadrokartonovych dosiek).

Balenie

Plastové nadoby 18 kg,

Délezité dodatocné informacie

« Rozvrstvenie hmoty v baleni (uvolfiovanie plynov) v priebehu skladovania je

beznym javom tohoto vyrobku. Pred pouzitim je nutné hmotu premiesat, aby
sme docielili homogénnu konzistenciu.

« V priebehu prace nesmieme znecistit zvysok hmoty v baleni, mdze to spdsobit

zhor3enie parametrov. Zvysny, nevyuzity material sa musi zakryt féliou a nddobu
musime starostlivo uzavriet. Takto skladovand hmotu je mozné spotrebovat do
konca doby skladovatelnosti.

- Hladku stierku nie je mozné aplikovat na podkladoch, ktoré su vystavené po-

sobeniu vihkosti.

« Neodporti¢ame pouzivat hladku stierku v miestnostiach, kde vzdusnd relativna

vlhkost je vyssia ako 70%.

« Néradie ¢istime ihned po pouziti v Cistej vode.
+ Obsahuje zmes 5-chloro-2-metylo-2H-izotiazol-3-onu [¢. ES 247-500-7] i 2-me-

tylo-2H-izotiazol-3-onu [WE 220-239-6] (3:1). MdZe vyvolat alergicku reakciu.
Riadte sa pokynmi, uvedenymi v karte bezpe¢nostnych tdajov.

- Vyrobok skladovat a prevazat v hermeticky uzatvorenych a oznacenych obaloch,

v suchych a dobre vetranych miestnostiach. Nevystavovatpdsobeniu priameho
sine¢néhoziarenia, zdrojov tepla, horticich povrchov a otvoreného ohna. Teplota
skladovania: od +5 °C do +30 °C, Chranit pred mrazom. Doba skladovatelnosti za
vyssie uvedenych podmienokje 12 mesiacov od ddtumu uvedeného na obale.

Informdcie uvedené v Technickej karte st iba zdkladnymi pokynmi pre pouZitie
vyrobku. Prdce s vyrobkom je nutné vykonat'v stlade s bezpecnostnymi predpismi
a stavebnou zrucnostou. S vydanim tejtoTechnickej karty sa stdvaju neplatnymi
vsetky predchddzajlice verzie tykajtce sa tohoto vyrobku.

Aktudlna verzia technickej dokumentdcie je na internetovych strankach www.
atlas.com.pl.

Ddtum aktualizdcie: 2019-02-20
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